
Thermo-X™

创新性管壳式热交换器
理想传热的极高热效率



理想传热的极高热效率

用于高纯度应用的精准温度控制

我 们 的 Thermo-X™ 高 标 准 的 管 壳 式
热交换器，适用于要求精确管理的流体
温度和极高纯度的工艺。由 PFA 制成
的 Thermo-X™ 高 标 准 管 壳 热 交 换 器
是用于制药应用、电子工业和半导体领
域的超纯水、腐蚀性化学品和酸的控制
加热或冷却的最佳选择。根据应用工
况和工艺数据 ( 温度，使用的介质 )，
Moldflon™-PVDF 材 料 是 Moldflon™-

PFA 的一种经济有效的替代品。

规格

采 用 纯 Moldflon™-PFA 或
Moldflon™-PVDF 制 成 的 管
壳式热交换器
可提供两种型号，分别配置
0.3m2(3.2 英尺 2) 的换热面积
和 0.8m2(8.6 英 尺 2) 的 换 热
面积
可逆流或平行介质流向
可 提 供 行 业 内 标 准 接 头，
如 Flaretek®  3/4" 或 Pillar™ 

Super  - 300 以及定制法兰接
头
接头配置在同一侧 (U 形 ) 的
0.3m2(3.2 英尺 2) 的型号
0.8m2(8.6 英尺 2) 的型号有 U

型和 S 型两种型号 ( 接头在
壳体两侧 )

Thermo-XTM

创新性管壳式热交换器

应用场景

实验室用途 : 用于生化液体
的加热或冷却
超纯水的应用
光伏工业
半导体行业
热管理
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・
・
・
・

・

・
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・

・



有关 0.3m2 [ 3.2英尺 2 ]和 0.8m2 [ 8.6英尺 2 ]热交换器的换热面积更多技术数据，
请访问我们的网站。

性能

0.8m2 [ 8.6ft2 ]热交换器的压降

 Moldflon™ - PFA工作压力范围

0.3m2 [ 3.2ft2 ]热交换器的压降

Moldflon™ - PVDF工作压力范围
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尺寸单位：毫米 [ 英寸 ] 



设计原理图

优点及特性

通用耐化学性
比大多数金属更耐腐蚀
高要求环境下的精确温度控制              
适用于高纯度应用（如医疗、
实验室、分析）              
易于装配的设计              
寿命长。比玻璃制成的热交换
器更耐用              
按 ASME 标准设计
非常适合极小空间要求
有现货，可立即交货

接头

导流柱

双保险连接

壳体

细管束及挡板

碟形封头与壳体
红外焊接

・
・
・

・
・

・

・
・

・



联系方式

欧科林格工程塑料（青岛）有限公司 | 中国青岛黄岛区中德生态园云台山路 1000 号国家质检园 101/201
电话：0532-55582832 | 邮箱：info.ektc@elringklinger.com | www.elringklinger-engineered-plastics.com

德国总部和其他全球子公司

ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH | Etzelstraße 10 | D-74321 Bietigheim-Bissingen
Phone +49 7142 583-0 | Fax +49 7142 583-200 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

Heidenheim plant | Badenbergstraße 15 | D-89520 Heidenheim
Phone +49 7321 9641-0 | Fax +49 7321 9641-24 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH | Mönchengladbach plant | Hocksteiner Weg 40 | D-41189 Mönchengladbach
Phone +49 2166 9590-0 | Fax +49 2166 9590-55 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

ElringKlinger Engineered Plastics North America, Inc. | 4971 Golden Parkway | Buford, GA 30518 USA
Phone +1 678 730 8190 | Fax +1 770 932 2385 | info.ektu@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.com

DQS certified according to ISO/TS 16949(Reg. no. 002504 TS2/003)|DIN EN ISO 14001(Reg. no. 002504 UM)

DQS MED certified according to DIN EN ISO 13485:2012

DNV-GL certified according to GMP for Equipment with Food Contact Surfaces(Reg.-Nr. 201043-2016-FSMS-ITA-DNV)
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